UBERSICHT - ZUBEHOR FRASEN

Zubehébrartikel R s ?@? & é&’ & S S &S
Kopier-und Planmesser MK 2 335 0212
V . Kopier-und Planmesser MK 3 335 0213
V Kopier-und Planmesser ISO 30 335 0215
Kopier-und Planmesser ISO 40 335 0216
Schnellspannbohrfutter B16 S.s.28
Q Rohm Schnellspannbohrf. B16 S.s.28

Direkt-Schnellspannbohrf. MK 2 305 0571
mf’:' Direkt-Schnellspannbohrf. MK 3 305 0573
Direkt-Schnellspannbohrf. MK 4 305 0574
Aufnahmedorn fiir Bohrf. MK 2 305 0670

Spannzangenfutter MK 2/ER25 335 2052
Spannzangenfutter MK 2/ER32 335 2053
Spannzangenfutter MK 3/M12 335 2050
Spannzangenfutter MK 4/M16 335 2051
Spannzangensatz MK 2 direkt 335 1980
Spannzangensatz MK 3 direkt 335 2014

o

()

([

0]

()

\ m Schaftraser-Satz HSS 335 2113 (]
w Schaftraser-Satz HSS 338 6200 ®
ﬂ Spiralbohrer titanbeschichtet 305 1010 L

‘ Spiralbohrer HSS MK 2 305 1002 o

. Spiralbohrer HSS MK 3 305 1003 O
HIIII Frasersatz Hartmetall 3352118 [ ]

"l Radius Frasersatz 335 2116 ([ J
Fraseraufnahmedorn MK 2 335 2102 -

~ KiihImittelpumpe 230 V 3352002 O

K Kiihimittelpumpe 400 V 335 2001 [ ]
Kiihlmittelschlauch KMS2 335 6660 ®

Q Kiihlschmiernebler MMC1 335 6663 ®

—_ . Tischvorschub V 99 335 2020 ®

. ﬁ - Tischvorschub V 250 3352024 -
er *F Niederhalter 14 mm 335 2031 =
fI Niederhalter 18 mm 335 2032 (]
!. Vibrationsdampfer SE1 338 1012 o
Vibrationsdampfer SE2 338 1016 ®

‘ Parallel-Unterlegsatz 335 4000-01 ®
| Ausdreh-Ausbohrkopf MK 3 335 2083 —

y’ Ausdreh-Ausbohrkopf MK 4 3352084 ([
Ausdreh-Ausbohrkopf 1ISO30 335 2085 —

’ Ausdreh-Ausbohrkopf 1SO40 3352086 -

N Ausdreh-Ausbohrkopf MK 3 335 2073 —
Ausdreh-Ausbohrkopf 1ISO40 335 2074 —

Aufnahmedorn Messerfr. 1ISO 40 335 2071 —

Aufnahmedorn Bohrfutter MK2 305 0670 —

A Aufnahmedorn Bohrfutter MKz 335 0304 ®
“ . Aufnahmedorn Bohrfutter ISO 30 3352069 —
4%/ Morsekonus Kegeldorn 1SO 40 335 2070 —_—

o Spannzangenfutter 1ISO 30 335 2046 —
Spannzangenfutter ISO 4o 335 2056 —

Spannzangen ER 25 344 1109 —

Spannzangen ER 32 344 1122 ([

o

[ ]
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Spannwerkzeug SPW 8 335 2015
Spannwerkzeug SPW 10 335 2016
Spannwerkzeug SPW 12 335 2017
Spannwerkzeug SPW 14 3352018
ﬁ__,-':—-——""”:‘;—"—* Spannwerkzeug SPW 16 335 2019
. Tastersatz 335 1170
&_,_g?* Werkzeugspannsystem 1SO 4o 335 2394 [ |—
% - Anschlagwinkel 9o© 338 5052 ([ J
L) Prisma Winkel WP30 335 2195 ([ J
Gewindeschneidfutter M5-M12 335 2042 ([ J
Universal Teilkopf TA 125 335 6125 ([ J
Reitstock Rst 1 335 6155 ([ J
# 3 Reitstock Rst 2 335 6157 ([ J
Rundteiltisch RT 100 335 6110 [ ]
Rundteiltisch RT 150 335 6150 ([
@ Rundteiltisch RT 200 335 6200 [ J
Rundteiltisch RTE 165 335 6365 ®
Rundteiltisch RTU 165 335 4165 ®



OPTIMUM'

MASCHINEN - GERMANY

Frasmaschinenschraubstécke & S S8 S S SE S S S s
8 S0

Prﬁzisions-Maschinenschraubstocl{ ‘

FMS 100 3354100 @ [ (0] (0] (@) [ (0] o o (@)
FMS 125 335412 | = |O | ® |@®@ (@ O | O | O] O] O
FMS 150 3354150 == - | O @) [ ] — o ® ® ([
FMS 200 3354200 = - == | = - (@) ) o (@)
FMSN 100 335410 @ ® O (O @) ® | O o) Of| o
FMSN 125 335 4120 = - | ® | @ [ (0] () o [ ] ()
FMSN 150 3354130 = [ = | O | O e — |0 e | o o
Hydraulischer Schraubstock ‘ ‘

HMS 100 33500 ® |® | ® |®@ |O ® | 0| Ol O] O
HMS 125 355127 — | ® |® |® |® O |0 0|00
HMS 150 3560 = | = |0 |O |@®@ |— | @ | @®@| ® ]| @
HMS 200 3355200 = |=|=|—=|=|=]O0O|OC| OC|O
Dreiachsenschraubstock ‘ ‘

DAS 100 3355500 = |0 (@) () (0] (@) 0] o
MV3-75 335417 | O | =] O |O |O |®@ | O |O| Of O
MV3-125 3354178 == - | O (0] (o} (0] () ([ o ([
Zweiachsenschraubstock ‘ ‘

ZAS 5o 3354170 O O |e o ® o O oO| o O
Hydraulischer Schraubstock ‘ ‘

HCV 105 353 6210 = - == | = (o) — [ ([ Qo | =
HCV 125 3536214 == | == | = | = @ | = | =] =] = =
Prézisions-Modularschraubstock ‘ ‘

PNM 100 3355551 = (0) O | O (@) (0] (0] (0] (0] (@)
PNM 125 35553 = | = | ® @ | ® | O | @ | ® | O O

@® Empfohlen O Bedingt empfohlen == Nicht empfohlen

Abb.: FMSN
Abb.: ZAS

Abb.: HMS

Abb.: HCV 125
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Abb.: FMS

Bﬂ Abb.: MV3




